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DrosselklappengehSuse mit eirweiterbarer Einlafileitung und 
Verfahren zu seiner Herstellung 
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Gegenstand der Erf indung ist ein DrosselklappengehSuse ftir 
eine Kraftstof feinspritzvorrichtung fUr einen Verbrennungsmo- 
tor, insbesondere eine Einspritzvorrichtung mit einer elek- 
tronischen Steuereinrichtung ftir die bei jedem Arbeitszyklus 
des Motors eingefUhrte Kraftstof fmenge. 

Die je Zyklus eingespritzte Kraftstof fmenge muB der dem Motor 
zugeffihrten Luftmenge proportional sein. Bei vielen gegenwar- 
tig verwendeten Einspritzvorrichtungen wird diese Luftmenge 
durch eine elektronische Einrichtung ausgehend von Signalen 
berechnet, die einerseits den ©ffnungsgrad der Drosselklappe 
(beispielsweise geliefert durch ein Potentiometer) und ande- 
rerseits den Druckunterschied zwischen der stromaufwSrtigen 
und der stromabwartigen Seite der Drosselklappe, die ffir die 
Luftgeschwindigkeit reprasentativ ist, angeben. Eine zufrie- 
denstellende Steuerung des Motors bei geringen Lasten (das 
heiBt fUr kleine Drosselklappenof fnungen) macht es erforder- 
lich, dafi die anfangliche MengenvergrSBerung sehr progressiv 
ist. Insbesondere wird die Annehralichkeit der Steuerung in 
der Praxis in dem Fall einer Einspritzeinrichtung mit elek- 
tronischer Steuerung nur mit einer anfanglichen Anderung der 
Menge der Luft in Abhangigkeit. vom 6f fnungswinkel a der 
Drosselklappe erreicht, wenn die Form vorgesehen ist, deren 
Art in Fig. 1 mit dicken Linien schematisch dargestellt ist. 



Zur Erzielung der benotigten Progress ivitat sind bereits 
Drosselklappengehause derjenigen Art vorgeschlagen worden, 
35 die tiber einen Korpus verfugen, in dem eine Einlafileitung und 
eine Drosselklappe in der Form einer kreisf Srmigen oder etwas 
elliptischen Scheibe untergebracht sind, wobei die Drossel- 
klappe auf einer mittleren Drehachse guer zur Leitung ange- 
bracht und zwischen einer Stellung minimaler Offnung, gegebe- 
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nenfalls Null, und einer Stellung maximaler Offnung verstell- 
bar ist, bei der die Drosselklappe parallel zur Achse der 
Leitung ausgerichtet ist, wobei die Leitung iiber eine Wand 
5 mit einer komplexen Form derart verfiigt, dafi der Durchtritts- 
querschnitt fiir die Luft bei Beginn der 5ffnung in Abhangig- 
keit vom Of f nungswinkel der Drosselklappe viel weniger 
schnell zunimmt als in dem Fall einer zylindrischen Leitung. 

10 In dem Fall eines Metallgehauses , bei dem das Giefien zu kei- 
nem ausreichenden Endzustand ftihrt, konnen die bisher vorge- 
sehenen komplexen Formen nicht im Wege einer einfachen Bear- 
beitung hergestellt werden, und/oder erfordern sie schwierig 
zu gieBende Rohlinge, Dariiber hinaus erlauben viele Formen 

15 keine Anordnung der Drosselklappe durch einfaches Einsetzen 
entlang der Achse der Leitung, wobei es sich hierbei urn eine 
unverzichtbare Bedingung fiir eine automat ische Mont ages traBe 
handelt* 

20 Es ist jedoch ein Drosselklappenkorper mit einer Leitung kom- 
plexer Form vorgeschlagen worden (s. FR-A-2 663 710), der im 
Wege des Gieflens direkt hergestellt werden kann, jedoch nur 
in dem Fall der Herstellung aus einem Kunststoff , bei dem das 
Gieflen zur einer zuf riedenstellenden Genauigkeit f iihrt • Die 

25 (in FR-A-2 663 710) vorgeschlagerie Form, die auf einer Anna- 
herung beruht, die die Durchtrittsguerschnitte anstelle der 
Mengen beriicksichtigt, gestattet es jedoch nicht, die Gesamt- 
heit der Verlaufe der Anderung der Menge in AbhSngigkeit von 
der Offnung in einfacher Weise zu erreichen, die je nach ver- 

30 sorgtem Motor Oder Antriebsgestange, die von den heutigen 
Konstrukteuren benotigt werden, sehr unterschiedlich sind* 

Die Erfindung beabsichtigt insbesondere die Zurverfugungstel- 
lung eines Drosselklappengehauses, das besser als die bisher 
35 bekannten den Forderungen der Praxis entspricht, insbesondere 
dadurch, dafi es alle benotigten ProgressivitatsverlSufe zu- 
lafit, ohne Schwierigkeiten bei der Herstellung oder der Mon- 
tage der Drosselklappe oder bei Verklemmung zu bereiten (s. 
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EP-A-0 433 518). 

ZU diesem Zwecke schlSgt die Erfindung ein Drosselklappenge- 
hSuse der obenangegebenen Art vor, die dadurch gekennzeichnet 
ist, daB die Leitung einen geradzylindrischen Abschnitt auf- 
weist, dessen Profil der Form der Drosselklappe in der Stel- 
lung ndnimaler Qffnung der letzteren entspricht, sich strom- 
aufwarts und stromabwSrts der Stellung minimaler Offnung er- 
streckt und stromaufwarts und stromabwarts des Zylinderab- 
schnitts und entlang der Bahn der Rander stromaufwarts und 
stromabwarts der Drosselklappe bis zu einem durch letztere 
bestimmten Of fnungswinkel Bereiche aufweist, die durch Kreis- 
bogen mit dem Zentrum auf der Achse der EinlaBleitung und 
ausgehend von dem Zylinderabschnitt abnehmendem Radius 
15 begrenzt sind, 

Ganz allgemein besitzt der zylindrische Abschnitt einen 
kreisformigen Querschnitt, der den ttblichen Formen der Dros- 
selklappe gut entspricht, die entweder einen kreisfSrmigen 
Umlaufrand oder einen sehr leicht elliptischen Umlaufrand 
aufweisen, wenn die Stellung minimaler Offnung, gegebenen 
falls Null, der Drosselklappe hinsichtlich einer Ebene recht- 
winklig zur Achse der Leitung geneigt ist. 

In der Praxis sollte die Axiallange des Zylinderabschnitts 
eine solche sein, daJ3 bei konstanter Luf tdruckdif f erenz zwi- 
schen der stromaufwartigen und der stromabwSrtigen Seite die 
Menge, die dann, wenn der Rand der Drosselklappe abhebt, 
stromaufwarts und stromabwSrts den Zylinderabschnitt durchl 
strSmt, zwischen 160 und 180 % der Menge liegt, die der Mini- 
malSffnung der Drosselklappe entspricht. Diese Menge, die der 
MinimalSffnung entspricht, die durch das Spiel hindurchtritt , 
das zwischen dem Rand der Drosselklappe und der Einlaflleitung 
besteht, wenn die SchlieBung der Drosselklappe durch einen 
Anschlag derart begrenzt ist, daR sich die Drosselklappe 
nicht gegen die Wand abstUtzen kann, Oder die durch eine Um- 
lenkleitung durchtritt, die insbesondere die gedrosselte 
Luftmenge liefert. 
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Die Erfindung schlagt des weiteren vor ein Verfahren, das die 
einfache Herstellung eines DrosselklappengehSuses der obenan- 
gegebenen Gattung aus Metall gestattet. 

5 

Das Verfahren umfafit die Schritte des Herstellens eines 
Rohlings mit einem Innenkanal, der stromauf warts und stroraab- 
wSrts eines geradzylindrischen Abschnitts, der der Minimal- 
offnung der Drosselklappe entspricht, Zonen aufweist, deren 
10 jede einen Erweiterungsabschnitt seitlich der Mittelebene 
aufweist, in Richtung auf den sich der Rand beim 6ffnen aus- 
gehend von der Stellung minimaler Offnung nicht verstellt, 
und an der gegenubeliegenden Seite eine Zone aufweist, deren 
Vorsprung in Richtung auf die Achse der Leitung von der die 
Achse der Drosselklappe enthaltenden Ebene in Richtung auf 
die rechtwinkiige und die Achse der Drosselklappe enthaltende 
Ebene ziinimmt, und des Bearbeitens der genannten Zonen zu 
einer Form von Kreisbogen, deren Radius vom Zylinderabschnitt 
aus bis zu der von der Drosselklappe eingenommenen Ex- 
20 tremstellung fiir den vorbestimmten Winkel der Maximaldf fnung 
abnimmt . 

Die Erfindung ist bei der LektUre der nachfolgenden Beschrei- 
bung einer als nicht einschrSnkend zu verstehendes Beispiel 
25 angegebenen besonderen Aus fUhrungs form besser verstSndlich. 
Die Beschreibung nimmt Bezug auf die beigeffigten Zeichnungen, 
in denen zeigen: 

Fig. 1 wie bereits angegeben einen erwiinschten Verlauf der 
^° Anderung der Menge Q der Luft in Abhangigkeit von 

der Zugbewegung eines Steuerseils der Drossel- 
klappe ; 

Fig. 2 ein Drosselklappengehause gemaJJ einer besonderen 
Aus fUhrungs form im Schnitt entlang einer Ebene 
durch die Achse der EinlaBleitung und rechtwinklig 
zur Achse der Drosselklappe; 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-lll von Fig. 2; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf das Drosselklappengehause von 
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Pig. 1, in der das Profil zu den H5hen zO, zl und 

22 von Fig. 2 mit gestrichelten Linien angegebenen 
ist; 

Pig. 5 einen durch Gieflen erhaltenen Rohling, der zur Her- 
stellung des Korpus eines GehSuses von Fig. 2 ge- 
eignet ist, wobei die Form nach der Bearbeitung 
mittels strichpunktierter Linien angegeben ist. 

Das Drosselklappengehause, das jetzt beschrieben wird, dient 
dazu, den Verlauf der Anderung der Menge wie in Fig. 1 darge- 
stellt zu erreichen. Das in Fig. 2 bis 4 dargestellte Gehause 
verfUgt fiber einen Metallkorpus 10, der durch GieBen und 
teilweise Bearbeitung hergestellt ist, und fiber eine Drossel- 
klappe 12 (Fig. 2), die an einer Welle 14 befestigt ist, die 
es ihr erlaubt, sich um eine Achse rechtwinklig zur Achse 16 
der Einlaflleitung 18 zu drehen, die iia Gehause auf genoiranen 
ist. 

In herkdxnmlicher Weise ist die in Fig. 2 dargestellte Dros- 
selklappe 12 aus der Stellung minimaler Sffnung, die mit 
einer voll ausgezogenen Linie dargestellt ist, zu einer Stel- 
lung voller Offnung verstellbar ist, in der sie entsprechend 
der Achse 16 der Leitung 18 ausgerichtet ist. Die Stellung 
minimaler f nung kann durch Abstutzung des Randes der Dros- 
selklappe, etwas elliptischer Form, gegen die Wand der Lei- 
tung an einer Stelle festgelegt sein, an der diese Wand durch 
eine Neigung von etwa 5 Grad hinsichtlich einer Ebene quer 
zur Achse 16 zylindrisch ist. Die Stellung minimaler Offnung 
kann gleichfalls durch einen nicht dargestellten Regelan- 
sOhlag festgelegt sein. Der Winkel minimaler Sffnung kann in 
diesem Fall 0 Grad messen oder sehr nahe bei 0 Grad liegen. 

Bei der in Fig. 3 dargestellten AusfUhrungsf orm dreht sich 
die Welle 14 in Lagern, die in Vorsprfingen 20 des GehSuses 
35 aufgenommen sind. Eines ihrer Enden ist an dem Zeiger eines 
Winkelmessers, beispielsweise eines Potentiometers 22, befe- 
stigt, der bzw. das die Winkelstellung der Drosselklappe an- 
gibt. Das andere Ende ist an einer Scheibe 24 befestigt, an 
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der das Steuerseil der Drosselklappe befestigt ist. Im Ge- 
hause kann ein Umlenkkanal 23 vorgesehen sein, der die strom- 
aufwSrtige Seite der Drosselklappe mit einer stromabwarts ge- 
legenen Offnung 25 verbindet. An diesem Kanal ist eine 
SchaltschUtz angebracht, der es gestattet, den Kanal zu off- 
nen und somit eine zusatzliche Luftmenge bei ihm durchtreten 
zu lassen, die die Drosselklappe 12 mindestens dann umspUlt, 
wenn diese sich in ihrer Stellung minimaler Offnung befindet. 



Die EinlaJ31eitung 18 kann als einen zentralen geradlinigen 
Zylinderabschnitt mit Kreisprofil 26 und stromaufwartigen 
Teile (oberhalb der Drosselklappe 12 in dem Fall eines kopf- 
stehenden DrosselklappengehSuses, bei dem die Luft in der 
durch den Fall f angegebenen Richtung zirkuliert) und 
15 stromabwartigen Teile umf assend verstanden verden. 

Der zentrale Abschhitt 26 besitzt einen Durchmesser derart, 
daJ3 die Undichtigkeiten entlang des Randes der Drosselklappe 
12, wenn diese sich gegen die Wand abstiitzt, sehr stark redu- 

20 ziert sind. Die H6he h dieses Abschnitts ist derart gewahlt, 
daB die Menge, die um die Drosselklappe herumstrSmt, sobald 
der Rand stromaufwSrts und stromabwSrts den zylindrischen Ab- 
schnitt verlHBt, zwischen 160 und 180 % der Luftmenge liegt, 
die der minimalen Sffnung der Drosselklappe entspricht, wenn 

25 der evtl. vorgesehene Umlenkkanal 23 versperrt ist. Bei einer 
vorteilhaften AusfUhrungsform, die es gestattet, die Herstel- 
lungstoleranzen zu minimieren, ist der Abschnitt 26 zur Achse 
der Welle 14 der Drosselklappe symmetrisch. 

30 Der stromaufwartige Teil der EinlaBleitung 18 ist hinsicht- 
lich einer Ebene durch die Achse 16 asymmetrisch und verlauft 
durch die Achse der Welle 14. Die Halfte des stromabwSrtigen 
Teils, von dem sich der Rand der Drosselklappe anlafllich der 
Offnung entfernt (rechte Halfte in Fig. 2), ist leicht ko- 

35 nisch oder zylindriseh und besitzt ein halbkreisf Srmiges Pro- 
fil in jeder H5he entlang der Achse 16. Die andere HSlfte be- 
sitzt im Gegensatz hierzu in jeder H6he z zwischen der oberen 
H6he zO des Zylinderabschnitts 26 und einer Hohe zm ein Pro- 
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f il zusammengesetzter Form. Dieses Profil kann als ein sei- 
ches mit einem zentralen Teil betrachtet werden, der durch 
einen Kreisbogen mit dem Mittelpunkt auf der Achse 16 und 
einem ausgehend von der H6he zO abnehmenden Radius und seit- 
5 lichen Teilen mit der allgemeinen Form eines Ellipsenbogens 
betrachtet werden, dessen grofie Achse in jeder H6he gleich 
derjenigen des Profils der rechten Haifte in gleicher H5he 
ist und dessen kleine Achse von dem zientralen Abschnitt aus- 
gehend gr6/3er wird. Die kleine Achse dieser Ellipse ist der- 
10 art gewahlt, dal3 der Rand der Drosselklappe entlang der Zone 
ganzlich aufliegt, an der das rechte Profil die Form eines 
Kreisbogens besitzt, bis zu der Stelle, wo es die Hohe zm er- 
reicht . 

15 Aus Pig. 2 ist zu ersehen, dalJ dies zur Wahl der Exzentrizi- 
tat der Ellipse in jeder H5he zO bis . zm derart fUhrt, daB 
sich die Schnitte zwischen den EllipsenbSgen und den Kreisb5- 
gen auf einer Linie 30 befinden, die von der Welle ausgeht 
und deren Projektion in der Ebene von Fig. 2 im wesentlichen 

20 geradlinig ist. 

Man kann gleichfalls den Umfang des zentralen Bereichs des 
linken Teils in jeder H5he zwischen zO und zm als den Schnitt 
eines elementaren Zylinders mit dem Mittelpunkt auf der Achse 
25 16 und der Ebene betrachten, die die Achse der Welle der 
Drosselklappe mit dem aufiersten Punkt der so gebildeten er- 
weiterten Form in der H6he zm verbindet. 

Infolge dieser Ausbildung kann die Drosselklappe leicht ange- 
30 bracht werden, selbst wenn sie eine erhebliche Dicke auf- 
weist. TatsSchlich sieht man entlang der durch die Achse 16 
und die Achse der Welle 14 der Drosselklappe gefahrten Ebene 
eine Einftihrungsbahn vor, auf der die Querabmessung der Lei- 
tung mindestens gleich dem Ourchmesser der Drosselklappe ist. 

35 

Wenn die Dicke der Drosselklappe nicht vernachlassigbar ist, 
konnen die obenangegebenen Formen etwas modifiziert sein. 
Insbesondere wird die Linie 30 dann der. Ort der Schnitte zwi- 
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schen aufeinanderfolgenden Zylinderelementen und elner Ebene, 
die durch eine gegenuber der Drehachse in Richtung der Achse 
16 versetzte Achse verlSuft, wobei der Versatz im wesentli- 
chen gleich der halbe Dicke der Drosselklappe ist. 

5 

Der stromabwartige Teil der EinlaJ31eitung besitzt den glei- 
chen Aufbau wie der stromaufwartige Teil. Er kann zum strom- 
aufvartigen Teil symmetrisch sein. Bei dem in Fig. 2 darge- 
stellten Fall ist er deutlich kurzer als der stromaufwSrtige 
10 Teil, und zwar aus Griinden des Raumbedarfs des Gehauses. 

Aus Fig. 2 ist zu ersehen, daB einzig die eingezogenen Telle 
einen Beitrag dazu leisten, den Verlauf der Anderung der 
Menge in Abhangigkeit vom 6f fnungswinkel der Drosselklappe 

15 festzulegen, bis dieser Winkel den Wert a erreicht. Folglich 
reicht es aus, diese Telle der Leitung zu bearbeiten. Die an- 
dereh Telle konnen rohe Gusteile bleiben. Die Bearbeitung ist 
verhaitnismaBig einfach, da sie sich auf den Schnitt entlang 
aufeinanderfolgender Kreisb5gen beschrankt, wie die bei zl 

20 und z2 in Fig. 4 angegebenen, die den Hohen zl und z2 in Pig. 
2 entsprechen. 

Es ist mdglich, beeurbeitete Formen vorzusehen, die stromauf- 
warts und stromabwarts der Drosselklappe symmetrisch sind. 
25 Jedoch ist es haufig vorteilhafter, unterschiedliche Formen 
vorzusehen, die eine gute Anpassung an unterschiedliche Ver- 
laufe bieten, die zur Veranderung der Menge in Abhangigkeit 
vom df fnungswinkel erforderlich sind. 

30 Die Radien aufeinanderfolgender Kreise, d.h. die Erweiterung 
der Form fur aufeinanderf olgende Of fnungswinkel, k&nnen in an 
sich bekannter Weise auf einer Rechenanlage erarbeitet wer- 
den, indem ein Programm verwendet wird, das die Gegebenheiten 
eines Verlaufs der Xnderung des Massenstroms der Luft in Ab- 

35 hangigkeit von dem Winkel der Drosselklappe in einer Form 
stromauf warts und einer Form stromabwarts, die durch unter- 
schiedliche Koordinaten definiert sind, tuowandelt. Das Pro- 
gramm dient dazu, eine Kontinuitat mit den Teilen am rechten 



kreisfSrmigen oder elliptischen Abschnitt zu erreichen. 



.0 



Es ist nicht notwendig, hier ein Programm zu beschreiben, das 
den Radius berechnen kann, der in jeder HShe zl, z2 ... zm 
vorzusehen ist, da solche Programme dem Fachmann zur VerfU- 
gung stehen. Es wird etabliert, in dem die ExzentrizitSt be- 
rttcksichtigt wird, die anfangs fttr die Ellipsen ausgewShlt 
wird; deren BSgen auf dem bearbeiteten Korpus vorgesehen 
sind. 



Der Korpus besteht aus Metall (beispielsweise aus Aluminium) 
und kann im Wege des DruckgieBens eines Rohlings der in Fig. 
5 dargestellten Art hergestellt werden, worauf eine Bearbei- 
tung in einem Bearbeitungs zentrum erfolgt. Der in Fig. 5 dar- 
5 gestellte Rohling ist ohne Schwierigkeit mit einem zweiteili- 
gen Kern herstellbar, dessen beide Teile beiderseits entlang 
der Achse eingesetzt werden. In jeder HShe entlang der Achse 
besitzen der linke Teil oberhalb des zylindrischen Zentralab- 
schnitts und der rechte Teil unterhalb dieses Abschnitts in 
jeder HShe entlang der Achse die Form einer Halbellipse, 
deren kleine Achse derart gewahlt ist, daB das Profil den ge- 
nau richtigen Durchtritt f Ur die Drosselklappe in Richtung 
der Offnung der letzteren zur Verfttgung stellt. Die zu besei- 
tigende Uberdicke in den bearbeiteten Zonen (dargestellt 
durch eingezogene Flachen in Fig. 2) ist in Fig. 5 mittels 
strichpunktierter Linien angegeben. Wahrend das Programm mit 
einem Schritt, der sehr klein sein kann (in der GrSflenordnung 
von Zehntel Millimetern) die Radien aufeinanderfolgender 
Kreisbdgen von zO bis zm liefert, kann die Bearbeitung in 
sehr einfacher Weise stattfinden, indem der Radius der Bear- 
beitung jedes Mai verSndert wird, wenn das Werkzeug eine wei- 
tere Hohe durchlSuft. Wenn der Schritt sehr klein ist, erhSlt 
man somit schliefilich eine Flache in Treppenform, die zu 
einer durchgehenden Flache umformbar ist. in der zylindri- 
schen Zentralzone ist die Gesamtheit des Umfangs bearbeitet. 



In der Praxis liegt der Winkel a (Fig. 2) der Qffnung, ent- 
lang dessen die Drosselklappe in einer bearbeiteten Zone 
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bleibt, zvischen 35* und 50*. 

Die Drosselklappe kann dann in herkoiranlicher Weise angebracht 
warden. Die Welle der Drosselklappe kann eingefuhrt warden^ 
wobai ihr Schlitz in der dar vollstandigan Offnung dar Dros- 
selklappe antsprechenden Richtung ausgerichtet wird. Dann 
wird die Drosselklappe 12 entlang der Achse verschoben. Die 
Welle wird so gedreht, dafl die Drosselklappe in der Stellung 
minimaler Sffnung zugefUhrt wird. Die Befestigungsmittel, wie 
beispialsweise Schrauben, werden dann angebracht. 

Bei der bisher beschriebenen AusfUhrungsform besitzt die 
Drosselklappe Abmessungen, die es unmSglich machen^ dafl sie 
aina Ausrichtung annimmt^ in der sie rechtwinklig zur Achse 
16 verlauft. Ihre Anschlagstellung gegen die Wand der Einlafl- 
leitung 18 bildet einen Winkel von einigen Grad mit der Ebene 
rechtwinklig zur Achse 16. In diesem Fall kann sich der Ab- 
schnitt 26 auf eine Kreislinie beschranken. 

Bei einer weiteren Ausfflhrungsf orm ist die Drosselklappe ge- 
wSlbt^ d.h. ihre beiden Flugel bilden zueinander einen stump- 
fen Winkel. Einer der FlUgel ist dazu vorgesehen^ sich gegen 
die Wand der Einlaflleitung abzustUtzen^ wobei ein Winkel von 
einigen Grad mit der Ebene rechtwinklig zu der Achse gebildet 
wird^ wahrend der andere Flttgel dann rechtwinklig zur Achse 
verlauft. In diesem Fall ist der Abschnitt 26 hinsichtlich 
der die Achse der Welle der Drosselklappe enthaltenden Ebene 
asymmetrisch . 

Die Erfindung ist des weiteren in dem Fall einer Drossel- 
klappe, die sich urn 180* um ihre Achse drehen kann, anwend- 
bar, was eine einige Male reservierte Losung fur das Gehause 
einer Drosselklappe ist, dessen Drosselklappe nicht direkt 
durch den Fahrer, sondern durch einen Motor gesteuert ist, 
der verschiedene Arbeitsparameter und insbesondere die Stel- 
lung des Gaspedals berucksichtigt. 

Das GieBen von Kunststof f en kann mit viel groBerer Pr&zision 
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als das von Metallen durchgef tihrt werden, ein Gehause der 
obenbeschriebenen Art kann in vorteilhaf ter Weise aus Kunst- 
stoff im Wege des direkten KerngieJJens hergestellt werden. In 
diesem Fall ist es die Auiienfom des Kerns, die durch Bear- 
beltung hergestellt wird, damit sie die obenangegebene Form 
aufweist. 
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^ Anspriiche 

1. Drosselklappengehause fUr eine Kraftstof feinspritzein- 
richtung fUr einen Verbrennungsmotor mit einem Korpus (10), 
in dem eine EinlaBleitung (18) vorgesehen ist, und mit einer 
10 Drosselklappe (12) in der Form einer kreisfSnnigen oder 
leicht etwas elliptischen Scheibe, die an einer quer zu der 
Leitung verlaufenden mittleren Drehwelle (14) angebracht und 
zwischen einer Stellung minimaler Offnung, gegebenenf alls 
Null, und einer Stellung maximaler Offhung verstellbar ist, 
damit die Drosselklappe parallel zur Achse (16) der Leitung 
ausgerichtet ist, wobei die Leitung eine Wand mit einer kom- 
plexen Form derart aufweist, daJ3 der der Luft angebotene 
Durchtrittsquerschnitt bei Beginn der Offnung in Abhangigkeit 
von dem Of fnungswinkel der Drosselklappe viel weniger schnell 
zunimmt als in dem Fall einer zylindrischeh Leitung, 
dadurch gekennzeichnet, dai3 die Leitung einen geradzylindri- 
schen Abschnitt (26) aufweist, dessen Profil der Form der 
Drosselklappe in der Stellung minimaler 6f fnung der letzteren 
entspricht, sich stromauf warts und stromabwarts der Stellung 
25 minimaler Sffnung erstreckt und stromaufwSrts und stromab- 
warts des Zylinderabschnitts und entlang der Bahn der Rander 
stromaufwSrts und stromabwebrts der Drosselklappe bis zu einem 
durch letztere bestimmten Of fnungswinkel Bereiche aufweist, 
die durch Kreisbogen mit dem Zentrum auf der Achse der Ein- 
laflleitung und ausgehend von dem Zylinderstumpf abnehraendem 
Radius begrenzt sind, 

2. Drosselklappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichiiet, 
dafl der Zylinderabschnitt ein kreisfSrmiges Profil aufweist. 

3. Drosselklappengehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeiclinet, dafl die Axiallange des Zylinderabschnitts 
(26) eine solche ist, daB bei konstanter Luftdruckdif f erenz 
zwischen der stromaufwSrtigen und der stromabwartigen Seite 
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der Drosselklappe die Menge, die dann, wenn der Rand der 
Drosselklappe abhebt, stromaufwarts und stromabwarts den Zy- 
Ixnderabschnitt durchstromt, zwischen 160 und 180 % der Menge 
liegt, die der Minimaloffnung der Drosselklappe entspricht. 

4. .Drosselklappengehause nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 der Zylinderabschnitt (26) hinsichtlich 
der Achse der Drosselklappe symmetrisch ist. 

10 5. Drosselklappengehause nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 der Zylinderabschnitt (26, hinsichtlich 
der Achse der Drosselklappe asynnnetrisch ist. 



15 



20 



25 



30 



6. Verfahren zur Herstellung eines DrosselklappengehSuses 
nach xrgendeinem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet. dai3 ein Rohling mit einem Innenkanal herge- 
stellt wxrd, der stromaufwSrts und stromabwSrts eines gerad- 
zylxndrischen Abschnitts Zonen aufweist, deren jede einen Er- 
wexterungsabschnitt seitlich der Mittelebene aufweist, i„. 
Richtung auf den sich der Rand der Drosselklappe bein, offnen 
ausgehend von der Stellung minimaler Offnung nicht verstellt 
und an der gegentibeliegenden Seite eine Zone aufweist, deren 
Vorsprung in Richtung auf die Achse der Leitung von der die 
Achse der Drosselklappe und die Achse der EinlaiJleitung ent- 
haltenden Ebene in Richtung auf die rechtwinklige und die 
Achse der Drosselklappe enthaltende Ebene zuniiamt, und die 
genannten Zonen zu einer Form von KreisbSgen bearbeitet wer- 
den, deren Mittelpunkt auf der Achse der Leitung liegt und 
deren Radius vom Zylinderabschnitt aus bis zu der von der 
Drosselklappe eingenommenen Bxtremstellung fUr den vorbe- 
stimmten Winkel der MaximalSf fnung abnimmt. 
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